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DESCRIZIONE 

La presente invenzione si riferisce ad un procedimento per la produzione di 
schede con irnmagine e ad una relative scheda con immagine. 

Come e noto, sono diffuse in commercio vari tipi di schede generalmente in 
carta o cartone che raffigurano vari tipi di immagini, generalmente immagini sacre. 
Un tale tipo di scheda con immagine, comunemente viene chiamata immaginetta. 

Sul retro dell' immaginetta generalmente vengono riportate delle scritte 
correlate all' immagine raffigurata e personalizzate in conformita airutilizzo 
dell 5 immaginetta. 

Per la produzione delle immaginette, generalmente si utilizza un foglio di 
grandi dimensioni sul quale vengono stampate, mediante stampa offset, piu finestre 
con P immagine da rappresentare. Successivamente il foglio viene inviato ad una 
flistellatrice che, mediante apposti punzoni, prowede a microperforare il foglio 
lungo il perimetro delle finestre con immagine. 

Tali fogli stampati e microperforati, successivamente vengono inviati ad 
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apposite macchine da stampa, quali fotocopiatrici o stampanti ad aghi o a getto di 
inchiostro che prowedono a stampare sul retro di ciascuna immaginetta le scritte 
personalizzate. Infine le immaginette vengono separate tra loro rompendo le strisce 
perforate. 

Inoltre esistono sul mercato immaginette che, dopo la stampa offset, 
vengono rivestite in sovrimpressione a caldo, ad esempio nello sfondo e nei 
contomi deirimmagine, con uno strato decorativo contenete pigmenti di metalli 
nobili, quali oro argento e simili. 

Tali immaginette decorate a caldo presentano Pinconveniente che lo strato 
decorativo non si fissa bene sulla stampa offset delP immaginetta, pertanto se tale 
strato decorativo e soggetto a calore e ad attrito, piccoli frammenti di esso tendono 
a staccarsi. Come risultato, se un foglio trattato con questo strato decorativo viene 
inserito in una stampante laser o una fotocopiatrice per le scritte su! retro 
delP immaginetta, il calore della macchina e P attrito con i rulli di stampa della 
macchina tenderebbero a far staccare alcuni frammenti dello strato decorativo che 
sporcherebbero i rulli di stampa danneggiando la macchina. 

Per questo motivo non esistono sul mercato fogli perforati portanti piu 
immaginette rivestite con strato decorativo. Infatti le immaginette con strato 
decorativo vengono prodotte singolarmente, per poter essere stampate sul retro, 
senza dover passare tra rulli di stampa, ma ad esempio, mediante stampa a 
pressione tra piastre. 

Scopo della presente invenzione e di eliminare gli inconvenienti della 
tecnica nota fornendo un procedimento per la produzione di schede con immagine, 
rivestite con uno strato decorativo, che sia efficiente, efficace, economico e di 
semplice realizzazione. 
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Altro scopo della presente invenzione e quello di fornire un taie metodo che 
consenta un'ottima stabilizzazione dello strato decorativo eliminando 
completamente il rischio di danneggiare la macchina che stampa sul retro tali 
schede con immagine. 

Altro scopo della presente invenzione e quello di fornire un foglio 
comprendente una pluralita di schede con immagine, atto ad essere inserito in una 
stampante a rulli per la stampa sul retro. 

Altro scopo della presente invenzione e di fornire una scheda con immagine 
che abbia un apprezzabile aspetto estetico e che nello stesso tempo sia 
personalizzabile con scritte sul retro. 

Questi scopi sono raggiunti in accordo alF invenzione rispettivamente con il 
metodo secondo la rivendicazione 1, il foglio di schede con immagine secondo la 
rivendicazione 9 e la scheda con immagine secondo la rivendicazione 10. 

II procedimento per la produzione di schede con immagine secondo 
F invenzione comprende i seguenti passi: 

- stampa di un foglio, in modo da ottenere un foglio stampato con una 
pluralita di immagini disposte in una pluralita di finestre, e 

- fustellatura di detto foglio stampato in modo da ottenere un foglio 
fustellato con microperforazioni lungo il perimetro delle finestre contenenti 
T immagine. 

La caratteristica principale del procedimento secondo V invenzione e 
rappresentata dal fatto di comprendere inoltre i passi di: 

- sovrimpressione di decorazioni sulle finestre delle immagini, e 

- deposizione di uno strato protettivo sulle decorazioni in modo da fissarle 
ed evitare asportazione di materiale dalle decorazioni. 
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Tale metodo consente di ottenere un foglio di schede con immagini atto ad 
essere inserito in una stampante a rulli senza il problema di sporcare i rulli di 
stampa. 

Ulteriori caratteristiche deirinvenzione appariranno piu chiare dalla 
descrizione dettagliata che segue riferita ad una sua forma purame 
esemplificativa e quindi non limitativa di realizzazione, illustrata nei 
annessi, in cui: 

la Fig. 1 A e una vista schematica in prospettiva illustrante schematicam^^)^^^ 
le fasi iniziali del processo di produzione delle immaginette secondo Pinvenzione; 
e 

la Fig. IB e una vista schematica come Fig. 1A illustrante le fasi finali del 
processo di produzione delle immaginette secondo Pinvenzione. 

Con l'ausilio delle figure viene descritto il processo di produzione di schede 
con immagini secondo Pinvenzione. 

Per ora con riferimento a Fig. 1A, un foglio neutro 1 di carta o cartone di 
forma sostanzialmente rettangolare viene alimentato verso una macchina da stampa 
offset 2. La macchina da stampa offset 2 comprende una tema di cilindri: cilindro 
di contrasto stampa 20, cilindro di caucciu 21 e cilindro porta-lastra 22. 

Nel cilindro porta-lastra 22 viene montata una lastra di zinco 23 sulla quale 
viene impressa Pimmagine da trasferire, mediante un processo fotochimico, tramite 
una pellicola fotosensibile. Sulla lastra 23 viene trasferito il colore, tramite un 
gruppo inchiostratore comprendente un calamaio 25 e gruppo di rulli inchiostratori 
26. 

L'inchiostro viene trasferito, tramite pressione, dalla lastra 23 ad una zona 
24 del cilindro di caucciu 21. Quindi l'inchiostro viene trasferito, tramite pressione 
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ciaiia zona inchiostrata 24 del ciiindro di caucciu 2 1 ai foglio neutro 1 che viene 
alimentato tra il ciiindro di contrasto stampa 20 e il ciiindro di caucciu 21. 

In questo modo si ottiene un foglio la sulla superficie anteriore del quale 
sono impresse una pluralita di immagini 3 disposte in rispettive finestre 30. 

II foglio la con le immagini stampate 3 viene alimentato verso una 
macchina di stampa a caldo 4 che comprende un piano di base 40 e una piastra 
termocontrollata 41 mediante resistenze elettriche. Nella superficie inferiore della 
piastra termocontrollata 41 e inserito un cliche (matrice) in cui sono riportate in 
rilievo le parti in cui deve awenire il trasferimento di materiale. 

II foglio stampato la viene posizionato sul piano di base 40. Tra il foglio 
stampato la e la piastra termocontrollata 41 viene alimentato un foil per stampa a 
caldo 42 comprendente un supporto in film di poliestere su cui vengono applicati 
scaglie o pigmenti metallizzati, in particolare con metalli nobili, quali oro > ar^ento 
e simili, oppure pigmenti di colori pastello, o pigmenti colorati in soluzioni cerose. 
Nel seguito, per semplicita si fara riferimento ad uno strato decorativo dorato. 

La piastra di base 40 viene portata in pressione sulla piastra termocontrollata 
41 opportunamente riscaldata mediante resistenze, in modo da comprimere il foil 
decorativo 42 sulla faccia anteriore del foglio la. 

Come risultato i pigmenti dorati del foil 42 si trasferiscono per pressione a 
caldo sulle finestre 30 del foglio stampato la, ad esempio rivestendo lo sfondo e i 
contorni di ciascuna immagine 3. In questo modo si ottiene un foglio decorato lb 
che prevede una pluralita di finestre con immagine 3, decorate mediante una 
decorazione in sovrimpressione 43. 

Successivamente il foglio decorato lb viene inviato ad una stazione 5 atta a 
depositare sul foglio decorato lb un rivestimento protettivo che tende a fissare le 
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decorazioni 43. 

Come mostrato in Fig. 1A, la stazione di rivestimento 5 pud prevedere una 
macchina per la verniciatura comprendente: 

- un cilindro di avanzamento 55 per far avanzare il foglio lb, 

- un cilindro di spalmatura 51 atto a depositare una vernice protettiva 
trasparente 50 sulla faccia anteriore del foglio lb, e 

- una racla 52 per spalmare uniformemente sulla superficie del cilindro di 
spalmatura 5 1 la vernice protettiva 50 contenuta in una vasca 53. 

Chiaramente al posto del gruppo di verniciatura descritto sopra, per la 
deposizione della vernice 50 si possono utilizzare altri mezzi, quali spruzzatori 
pennelli, racle, rulli e simili. 

La vernice protettiva trasparente 50 depositata sul foglio lb viene essiccata 
mediante lampade ad ultravioletti (TJV) 56. 

La funzione di tale processo di rivestimento con una vernice trasparente 
essiccata ad UV e di lucidare e/o proteggere il foglio decorato lb. 

Al posto della vernice protettiva 50, si puo rivestire la superficie anteriore 
del foglio decorato lb con un film sottile di materiale plastico trasparente, che 
tende a trattenere i pigmenti dello strato decorativo 43. 

Come mostrato in Fig. IB, alia fine del processo di protezione si ottiene un 
foglio lc che presenta uno strato superficiale protettivo 50 che tende a fissare le 
decorazioni 43. 

Tale foglio lc viene inviato ad una macchina fustellatrice 6 che comprende 
un piano di base 60 e una piastra mobile superiore 61 che si muove verticalmente 
di moto altemato secondo il senso della freccia F3. 

La piastra mobile superiore 61 presenta una pluralita di punzoni 62 schierati 
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in modalita di righe e colonne atti a generare deiie micro-perforazioni lungo i 
contorni delle finestre 30, sul foglio lc che viene posizionato sul piano di base 60. 

AlPuscita della fustellatrice 6 si ottiene un foglio Id con delle micro- 
perforazioni 63 disposte lungo il perimetro delle finestre che contengono le varie 
immagini 3. II foglio Id, stampato, decorato, protetto e perforato e pronto per 
essere inviato alio stoccaggio o all'imballaggio per potere essere immesso sul 
mercato. 

I vari fogli Id possono essere venduti a diversi utenti aventi diverse esigenze 
di personalizzazione delle immaginette. Conseguentemente ciascun utente imposta 
in modo personalizzato le scritte da applicare sul retro delle immaginette e quindi 
inserisce il foglio Id in una machina da stampa di scrittura 7, quale una 
fotocopiatrice, o una stampante ad aghi, a getto di inchiostro o laser. 

Come risultato alPuscita della stampante 7 si ottiene un foglio le che 
presenta, sulla faccia posteriore, una pluralita scritte 70 a registro con le rispettive 
immagini 3 previste sulla faccia anteriore. 

Lo strato protettivo 50 applicato sulla superficie anteriore del foglio 
decorativo, impedisce il distacco di pigmenti d'oro e quindi elimina il rischio di 
danneggiamento della stampante 7. 

Infine le varie immaginette vengono asportate dal foglio le rompendo le 
linee perforate 63 e quindi vengono date alPutilizzatore finale. 

Alia presente forma di realizzazione possono essere apportate numerose 
variazioni e modifiche di dettaglio, alia portata di un tecnico del ramo rientranti 
comunque entro Pambito delPinvenzione, espresso dalle rivendicazioni annesse. 
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RIVENDICAZIONI 

1 . Procedimento per la produzione di schede con immagine comprendente 
i seguenti passi: 

- stampa di un foglio (1), in modo da ottenere un foglio stampato (la) con 
una pluralita di immagini (3) disposte in una pluralita di finestre (30), e 

- fustellatura di detto foglio stampato (la) in modo da ottenere uituj 
fustellato (Id) con microperforazioni (63) lungo il perimetro di dette fj 
contenenti 1' immagine (3), 

caratterizzato dal fatto di comprendere inoltre i passi di ^^^j^i-i^^ 

- sovrimpressione di decorazioni (43) su dette finestre delle immagini (3), e 

- deposizione di uno strato protettivo (50) su dette decorazioni (43) in modo 
da fissarle ed evitare asportazione di materiale dalle decorazioni. 

2. Procedimento secondo la rivendicazione 1, caratterizzato da! fatto che 
detta sovrimpressione di decorazioni (50) awiene prima di detta fustellatura. 

3. Procedimento secondo la rivendicazione 1 o2 5 caratterizzato dal fatto 
che detto passo di sovrimpressione di decorazione awiene per trasferimento a 
caldo di decorazioni da un film (foil) decorativo (42). 

4. Procedimento secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedent^ 
caratterizzato dal fatto che dette decorazioni comprendono pigmenti o scaglie di 
metalli nobili quali oro, argento e simili. 

5. Procedimento secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedent^ 
caratterizzato dal fatto che detto strato protettivo e una vernice trasparente (50) che 
viene depositata sulle decorazioni (43) mediante spruzzo o altri mezzi di 
deposizione, quali pennelli, rulli, racle e simili e successivamente viene essiccata 
mediante lampade a raggi ultravioletti (UV) (56). 
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6. Procedimento secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 1 a 4, 
caratterizzato dal fatto che detto strato protettivo e una pellicola sottile e 
trasparente in materiale plastico. 

7. Procedimento secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzato dal fatto di comprendere un passo di stampa di scrittura, in cui 
vengono stampate delle scritte (70) sulla faccia posteriore del foglio fustellato (Id), 
a registro con ciascuna immagine (3). 

8. Procedimento secondo la rivendicazione 7, caratterizzato dal fatto che 
detto passo di stampa awiene mediante una machina fotocopiatrice o una 
stampante (7). 

9. Foglio (Id) comprendente una pluralita di schede espositive ciascuna 
comprendente una finestra (30) in cui e rappresenta un'immagine (3) e in cui il 
perimetro Hi ciascuna finestra presenta de!!e micro-perforazioni (63) per consentire 
Tasportazione della singola scheda espositiva, caratterizzato dal fatto che ciascuna 
finestra (30) presenta un rivestimento decorativo (30) e un rivestimento protettivo 


10. Scheda espositiva comprendente una faccia anteriore sulla quale e 
rappresenta un'immagine (3) e una faccia posteriore sulla quale sono riportate delle 
scritte (70), caratterizzata dal fatto che sulla faccia anteriore della scheda e previsto 
uno strato decorativo (43) sul quale e depositato uno strato protettivo (50). 


(50). 
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